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LLa salvaguardia dell’ambiente e il risparmio delle risorse naturali non rinnovabili rappresentano una tematica di sempre maggior interesse in tutti gli ambiti della societa. Nel campo
dell’ingegneria civile ed ambientale ci si rivolge in generale all’impiego di materiali da costruzione ecocompatibili, spesso derivanti da riciclo, che generino un basso impatto ambientale in fase
realizzativa e 1n esercizio. In linea con la necessita di orientarsi verso scelte strategiche e sostenibili, ¢ stata avviata una collaborazione fra 11l DICAM (Universita di Bologna) e la Cooperativa
trasporti Imola Scrl Societa Cooperativa per la progettazione di conglomerati bituminosi contenenti materiale di1 riciclo.
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Fig. 1. Diagramma di flusso rappresentante il riciclo di RAP in un impianto Hot - Mix Asphalt con indicazioni circa i confini e i vantaggi del sistema.
* HMA - Hot Mix Asphalt tecnologia a caldo nel riciclaggio di RAP - Raclaimed Asphalt Pavement, tresato d’asfalto.

LCA - Life Cycle Assessment ( UNI EN ISO 14040 - 14044) della miscela HMA Usura / Binder
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Fig. 2. Grafico a barre di confronto tra gli impatti ambientali della miscela HMA Green e la di due miscele bituminose 1potizzando di doverle mettere in opera
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B per la costruzione di uno strato di usura ed uno di binder.
" Eutrophication kg PO4 eq. 8.01E+02  8.82E+01

Le quantita di materiale riciclato sono state opportunamente
Ecotoxicity kg 1.4 - DB eq. | .82E+04 1 87E+04 individuate per essere riprodotte negli impianti dell’azienda
imolese. Dal confronto tra la soluzione sperimentale e la soluzione

i Photochemical oxidation kg C2H4 eq. 3.13E+01 3.17E+01
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B T Sham i e e S ek THany e s B Miscela HMA Green [l Miscela HMA Tradizionale sono a favore della soluzione sostenibile.

Fig. 3. Grafico a barre di confronto tra gli impatti ambientali della miscela HMA Green e la
miscela tradizionale per strato di binder.

5.2 I trasporti incidono in maniera significativa sul
risultato finale , anche una minima variazione puo
definirne la variazione del risultato, in positivo o in
negativo.
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5.3 Lo studio LCA ¢ risultato un utile supporto per
I’individuazione di una soluzione progettuale a favore
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Fig. 4. Grafico a barre di confronto dei contributi di ciascun processo per ogni categoria di Fig. 5. Grafico a barre di confronto dei contributi di ciascun processo per ogni 11} - -
impatto della miscela HMA Green e la miscela tradizionale per strato di usura. categoria di impatto della miscela HMA Green e la miscela tradizionale per strato di Sempre plu dl fondamentale lmportanza'
usura.
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